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BAIIAGIAN A

Sl S€masa mcngimpol p€ralatan gogal mesti di pakai, apokatr tujuan pcmakaim alat
t€rs€but?

A Melindugi .akan di sebelai
B Mengelakkan terk€na haba parEs

c Melindungi mata dtipada percikan bunga api
D Mengelald@n bsdsn tertena percikan bunga api

s2 S€bahagian besar kemalangan yary be.laku di bengkel berputtca daripada
p€rkara-p€rkira berikut kecuali

A mesin
B bahan api
C kerja lebih masa
D alal-alat penjulang

53 Apakah alat yaDg perlu di pasang unnrk menutupi rcda gear, p€macq tali
sawat dan spindal pada sesebuah mesin gerudi di bengkel?

A Gerigi
B Serkup
C Pemberar
D Pelindung

54 Apatah istilah yang berfungsi untuk menunjukkan tekanan elektrik?

A voltan (4
B Ampere (,'l)
C Coulomb (C)
D Rintangan (On r)

55 Bezakan kelebihan sekiranya menggunakan kaedah kirnpalan gas oksi-
as€tilena bedanding ka€dah kimpalan arka untuk mengeraskan p€rmukaan

logam?

A Mud&h dilakukan dan pros€snya cepal
B Kosnya murah
c Boleh dilakukar pada semuajenis logam
D Sesuai untuk semuajenis ke.ja kimpalan
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56 M&akah antara berikut kod b{gi elekkod cepat ftengalit?

A E 6010
B E 6012
c E 6027
D E60ll

57 Apak.h kecacatq keliangan berlaku akibat berikut, kecuali

A logam k€ia kolof
B elektrod lembap
C arus terlalu tinggi altu kotot
D sambungan te.lalu rapat

58 Salutan elekcod merupakan bahan yang penting dalam elektrod. Apakah
fungsi elekhod?

A MencantiklGr elektrod
B Melindungi kumai daripeda udarakasa

C Mgnghasilkan percikan dan nyalaan yang sempuma
D Mcngurangkan penghasilan asap semasa proses mengimpal

59 Manakah anrara b€.ikut adalah cara penyimpanan elekt od yang b€rul

kecuali?

A Oven
B Kotlk ka),u

C Bekas Plastik bertawa dingin
D Pembungkusan kad board

Sl0 Apakah ciri kimpalan arka?

A Perlu mengguakan logia$ penambsh

B Boleh mengimpal dengan lama tanpo henti
C Tidak boleh mengimpal dengan terlalu lama

D Menggunakan logsm penambal iaitu tungsten tul€n

Stl Apakah fungsi gas lengai?

A Melindungi kawah lebumn
B Menguatkan struktur sambungan logam
c Unluk menyejukkan logam yang dikimpal
D Mencantikkan hasil kumai yang dibentuk
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S12 Manakah anta.a berikut menunjukkrnjenis kuak mata gergaji besi?

A Kuak berseli
B Kuak b€ralun
C Kuak melengkung
D Kuak s€lang s€li berganda

Sl3 Berdasa*an RA.IAH Sl3 di bawah m€nunjukttn keclcrtan kimpalan.
Apakah nama b6gi kec.catan tersebut?

A Keracatan ker€takan
B Kecacaran keliangan
C K€cacatan bertindih
D Kecacaran keselitatt sanggan

RA.tAtt sl3

Sl4 Berikut adalah kebaikaa dalam penggunaan jamk art4 kecuali

A mudah untuk mengawal a*a
B kumai yang dihasilkar oantik
C banyak menghasilkan percikan arka
D ar*a akan slabil semasa pros€s kimpalan dilakukan

515 Cara-cara untuk memulaknn pros€s kimpalan adalah

A cara meletak
B c€m menufup
C cala menggotes
D cara menggalun

Sl6 Perincian Kod Procedur kimpolar rnenunjukkan

A simbol dan pengenalan

B menunjul:lian teklik-reknik kinpalan
C rawatan haba s€telah kimpalan dilskukan
D jenis, kelas! saiz elekd dan arus kimpalan
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Sl7 Kod hosedur bagi kelulusan dan ujian pengimpal ialah

B
c
D

I
II
III
IV

B
(-
D

I
II
Ilt
IV

B
c
D

BS 4872
BT 914l
BS 4271
BT l49l

Sl8 Manakrll adalah sifat-sifat kekutuban terbalik bagi mesin kimpalan

Ketulusannya dalam
Kumai yang terhasil adalah kecil
Sangga dan kerak yang dihasilkan nipis
Pemukran kumsi licin

I, ll, dan III
I, ll, dan IV
I,lll dan v
I, II dar IV

S 19 Manak h antara b€rikut sdalah sifat-sifat kekutuban lurus bagi mesin

kimDslan

Ketulusan sed€ftana
Kumai lebih b€sar
Sesuai untuk log,am nipis
Pennukaan kumai kasa.

t, II, dan llt
I, II, dan lV
I, Ill dan V
I,Il dan Iv

S20 Apa&ah ciri-ciri bagi prosedur kimpalan Bs 5135:1974

I Keduduktn kimpalart
ll Rawatan haba s€lepds kimpalan
III Jenis kimpalar dan kaedah kimpalat
lV Prd pemanasan

A I, ll, d8n III
B I, II, dsn IV
C I, llt dan V
D l, ll dan Iv

(20 ma*ah)
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BAEAGIAN B

Sl (a) Nyatakan (7) caa mqiujudkan tempot kerja yang sclanat.

(7 markah)

(b) "S€orang pelajar di dapati te.kena r€njatad elekltik dalam bengkel semasa

s€dang memburl ke.ja-kerja kimpalan"

Terangkan apakah tindakan yang perlu anda lakukan untuk membantu mangsa.

( l3 markah)

s2 (a) takarkan d8n l&belkan (5) jenis-jenis sarnbungan dslam kimpalan.

(10 ma*ah)

(b) Lakarkan dan labelkan (5) simbol bagi jenis kimpalan.

(10 markan)

53 (a) RAJAH S3(a) di bawah menunjuklan sebuah bongku kerja yang b€ngkok dan

halnpir patai. Terangkan langkah kerja untuk m€mpertlaiki dan mengukuhkan

bangku ters€but menggunakan proses kimpol arka b€ftantu&an contoh lalaran
yang sesuai.

R.{,IAH S3(a)

( l0 markah)



(b)

BBE36l03

RAJAH s3(b) di bawah menunjul*an bahagian ekzos kercta yang telah
berkaral dan rosak Paip ,, dan paip B berlainan diametemya. Nyatakan j€nis
kimpalan yang sesuai dan terangktrn langkah kerja yang aksn anda lakukan
untuk menyambung keduadua paip ters€hri.

(a)

o)

RA"tAIt 53(b)

(10 markah)

Nyatakan (5) badan-badan piawaian yang rnenyemak garis panduan mengenai

kimpalan dalam amalan sebenar bidang kejuruteraan kimpalan.

(5 markat)

Temngkan secara ringkas (l) kaedah yang sesuai untuk menjalankan
pemeiiksaan permukaan bagi mergesan kewujudan keretakan pada permukaan

kirnpalan.

(5 markah)

T€rrngkan s€clm ringkas (2) kaedah yang sesuai untuk menjalankan
pemeriksaan di bawah permukaan bagi meng€san kewujudan keliangan dan
jernarlg (slang irElasior) b€ndasing poda kimpalan yang dilakukan.

( l0 ma.kah)

(c)

KERTAS SOALAN TAMAT




